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. ALUM FAB

m FABRICATION COMPANY
e

ALUM FAB bietet Fertigungsleistungen fiir
Fassadenunternehmen an. Das Unternehmen besteht aus
Mitarbeitern, die mehr als 20 Jahre Erfahrung in der Herstellung
und Uberwachung von Projekten verschiedener GréRenordnungen
auf dem britischen, irischen, kanadischen, amerikanischen,
belgischen, polnischen und franzésischen Markt haben.

Unsere Mitarbeiter verfiigen Gber groBe Erfahrung in der
Herstellung von elementierten Aluminiumsystemen,
Vorhangfassaden, Fenstern und Tiiren.

Wir haben unsere Erfahrungen bei solchen Unternehmen wie
McMullen, Scheldebouw und anderen bekannten Fassadenbauern
gesammelt.

ALUM FAB bietet umfassende Fertigungsleistungen in
Zusammenarbeit mit unseren Partnern an, einschlief3lich einer
grofRen Auswahl an Unterstiitzungsdiensten, darunter das Design.

einfihrung



Bei ALUM-FAB sind es die Fertigungsmaschinen und die Menschen, die ihr Bestes geben, um die hochste
Qualitat der Fertigprodukte zu liefern.

Wir sind ein Spitzenunternehmen, weil wir engagiert und flexibel auf die Bedirfnisse unserer Kunden
eingehen.

Gerne erledigen wir fiir Sie den gesamten Auftrag, einschlieBlich der Herstellung der Scheiben fiir das
System, aus einer Hand, aber wir arbeiten auch mit dem vom Kunden zur Verfligung gestellten Material.
Unabhangig davon, wer das Material liefert, untersuchen es unsere Qualitatspriifer stets mit der gleichen
Sorgfalt auf Qualitatsprobleme.

Wir sind in der Lage, Elementfassaden und Pfosten-Riegel-Fassaden, Fenster, Tiren, alle Arten von Brise
Soleil, Paneele und viele andere Arten von Metall- und Nicht-Metallverkleidungen selbst zu bearbeiten.

angebot
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_m FABRICATION COMPANY

Alum-Fab bietet die folgenden Arten der
Zusammenarbeit und Dienstleistungen an:

MASCHINELLE BEARBEITUNG

I&

Wir montieren Endprodukte auf der Grundlage des vom Kunden gelieferten Entwurfs.
Wenn Sie Arbeitskréafte fir die Montage von fertig bearbeiteten Systemprofilen und
Zubehor bendtigen.

ENTWURF & FERTIGUNG

Wir liefern gebrauchsfertige Produkte, wir bieten umfassende Designdienstleistungen
oder wir kdnnen auch ein komplettes System entwerfen, falls Sie einen umfassenden
Fertigungsservice zusammen mit Produktions- und Montagezeichnungen bend&tigen.

Unsere Werkstattprozesse konnen auf der Basis der zur Verfligung gestellten
Fertigungsunterlagen erfolgen, wir kénnen aber auch alles selbst erstellen. Bei Bedarf
sind wir Uberdies in der Lage, lhnen mithilfe von Autocad, Revit oder Inventor
Designdienstleistungen anbieten.

FERTIGUNG: MONTAGE &
MASCHINELLE BEARBEITUNG

Wir bernehmen die Fertigung auf der Grundlage des vom Kunden gelieferten
Entwurfs.

Wenn mehr Arbeitskrafte bendtigt werden, konnen Sie auf die Unterstiitzung der
gesamten Produktionslinie zuriickgreifen, oder aber auch nur auf fiinf unserer
Mitarbeiter.

ENTWURF & FERTIGUNG &
UNTERSTUTZUNG VOR ORT ﬂ

Um unseren Kunden das Leben zu erleichtern, bieten wir Unterstiitzung vor Ort an,

sodass Probleme bei der Planung und Fertigung gelost werden kdnnen.

Wenn das Projekt, das Sie liefern miissen, schwierig und kompliziert ist, werden Sie
mit Sicherheit erleichtert sein, dass lhnen dabei jemand unter die Arme greift. Wenn Sie
dies fiir notwendig erachten, zégern Sie bitte nicht, uns um ingenieurtechnische
Unterstiitzung vor Ort zu bitten, um technische Probleme zu |6sen.

Wir beantworten gerne lhre Fragen.

angebot



Um fir unsere Kunden flexibel zu sein, hat Alum-Fab jedes seiner Werke
einem anderen Zweck gewidmet; daher werden je nach Art des Produkts:

* -Regenschutzverkleidung,
e -Elementfassaden,
» -Pfosten-Riegel-Fassaden,
e -Fenster und Tiren

an den folgenden Standorten hergestellt: aboutus
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_.“l-.... -. STICK CURTAIN WALL DIVISION

Fachbereich PFOSTEN-RIEGEL-FASSADEN

Die Produktion in unserem Fachbereich Pfosten-
Riegel-Fassaden wurde fir die traditionellen Pfosten-
Riegel-Fassadensysteme eingerichtet.

Wir sind in der Lage, Schuco, Aluprof, Reynears,
Hydro (Wicona/Sapa), Yawal und maRgeschneiderte
Systeme sowie viele andere mehr herzustellen.

uberuns



FABRICATION COMPANY

» UNITISED DIVISION

Fachbereich ELEMENTFASSADEN

Die Produktion in unserem Fachbereich
Elementfassaden ist fir alle Arten von vorgehangten
Fassadensystemen eingerichtet worden.

Wir sind in der Lage, Schuco, Reynears, Hydro
(Wicona/Sapa), Aluprof und maflgeschneiderte Systeme
sowie viele andere mehr herzustellen.

Wir konnen dafir bis zu finf Produktionslinien und
uber einhundert Mitarbeiter einsetzen.

iberuns




w ALUM FAB

FABRICATION COMPANY

.. UNITISED DIVISION

Fachbereich ELEMENTFASSADEN

Uber 100 Mitarbeiter

5 Produktionslinien (Schuco, Emmegi, Elumatec)
2 Produktionsstatten

4000 m2 Produktionsflache

4000 m2 +1000 gm Lagerflache

2000 m2 uberdachte Lagerflache

uber uns




FABRICATION COMPANY

] WINDOW&DOOR DIVISION

Fachbereich FENSTER & TUREN

Die Produktion in unserem Fachbereich Fenster & Tiren ist
fur alle Arten von Fenstern, Tiren und Schiebesystemen
eingerichtet worden.

Wir sind in der Lage, Schuco, Reynears, Hydro
(Wicona/Sapa), Aluprof und malRgeschneiderte Systeme
sowie viele andere mehr herzustellen.

Wir konnen dafir bis zu 2 Produktionslinien und ca. 20
Mitarbeiter einsetzen.

iberuns




Biegen auf der hydraulischen DURMA-Presse

Abmessungen des
Arbeitsbereichs [Y/X/Z] 7000x1500x360
Werkzeugwechsel AUtomggisfgﬁeﬁﬁ;itegrgagazin
Seitliche Materialbearbeitung m

CNC-Frasmaschine Kimla BPF 1570

Maximale Lange des Bearbeitungsprofils 3800 mm

Verfahrweg (x-Achse) 3800 mm

Verfahrweg (z-Achse), m

Maximale Verfahrgeschwindigkeit (y-Achse) 30 m/min

Maximale Verfahrgeschwindigkeit (z-Achse) 30 m/min

Uber 20 Mitarbeiter

2 Produktionslinien (Kimla, ELUMATEC)
5000 m2 Produktionsflache

2000 m? Uiberdachte Lagerflache

SBZ 122/33 CNC-Maschine

Biegeldnge 2000 mm

Ab des Arb b . Aluminium - 8 mm
messungen des Arbeitsbereichs T
8 Stahl - 10 mm uberuns
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FABRICATION COMPANY

.. RAINSCREEN DIVISION
[

Abteilung REGENSCHUTZVERKLEIDUNG

Die Produktion in unserem Fachbereich
Regenschutzverkleidung wurde fir Aluminiumplatten,
Verbundplatten, Stahlplatten und andere Arten von
Metallverkleidungen eingerichtet.

uberuns

CNC Frasmaschme Kimla BPF 2150

Maximale Materialstarke 5000 x 2100 x 390 mm

die Halfte - manuell durch

. . Klammern
Max material thickness a €

die Halfte - durch Vakuum

Automatische Luft-
Flussigkeitsnebelkiuhlung
(Abschaltmoéglichkeit)

Laserschneiden

Abmessungen des Arbeitsbereichs 1500 x 3000 mm

Aluminium - 8 mm
Maximale Materialstarke

Stahl - 10 mm




FABRICATION COMPANY

[ HQ WARSAW

Abteilung HQ WARSAW

Die Zentrale von Alum-Fab verwaltet alle unsere
Werke. Von hier aus werden alle Angebote erstellt,
zudem befindet sich unsere technische Abteilung
an diesem Ort.

iberuns




ALUM FAB

® FABRICATION COMPANY

BIM-MODELL

Auf der Grundlage der vom Kunden
gelieferten 2D-Pléane, Querschnitte und
3D-Modelle der Gebaudestruktur
erstellt das zugehorige technische
Team von Alum-Fab das 3D-
Verkleidungsmodell in Revit. Das
Fassadenmodell kann in verschiedenen
BIM-Entwicklungsstufen erstellt
werden, je nach den Anweisungen des
Architekten und des BIM-Managers des
Bauherrn.

Normalerweise bereiten wir Modelle
in LOD300, 350 vor, aber kiirzlich haben
wir auch héhere Anforderungen bis hin
zu LOD400 und 500 eingefiihrt. Das
Fassadenmodell ermdglicht es uns,
dem Kunden und dem Architekten alle
notwendigen Details zur Genehmigung
vorzulegen und eine schnellere
Kollisionspriifung durchzufiihren.

uberuns

NUTZUNG UNSERER
EIGENEN SOFTWARE
e
L

Sehedule Levd FFL_Level D2
Zane 25
Ebrvation, TERES
o 0
GLF_REF

Das prazise Modell ermdglicht es
dem Werk, alle Vorbereitungen und
Produktionssimulationen
durchzufiihren, bevor ein Auftrag erteilt
wird. Die im Modell enthaltenen
Informationen ermdglichen die
Vorbereitung von GroRauftragen in
einem sehr friihen Stadium.

Im nachsten Schritt kann die in Revit
entworfene Fassadenverkleidung tiber
AF-Data, die eigene proprietére
Software von Alum-Fab, in die
Software fiir die maschinelle
Bearbeitung Inventor lbertragen
werden.

Dort erstellen unsere Ingenieure 3D-
Modelle der einzelnen Fassadenteile,
die dann direkt in die CNC-Bearbeitung
libertragen werden kdnnen.

»

MASCHINELLE
BEARBEITUNG

Der nachste Schritt ist die
Produktion. Sobald die Produktion
eingerichtet ist und alle Hersteller ihre
Bestellungen geliefert haben, kann das
Team von ALUM-FAB mit der
maschinellen Bearbeitung und
Montage der Verkleidungsteile
beginnen. In einem friihen Stadium
erstellte 3D-Modelle sind wahrend des
Produktionsprozesses immer dann
hilfreich, wenn der Produktionsleiter
und sein Team sich mit Details
befassen miissen, die anhand von 2D-
Zeichnungen unmoglich zu tberpriifen
waren.

In einem solchen Fall hat das Team
von Alum-Fab die Mdglichkeit, Inventor
3D-Dateien zu verwenden und diese an
den 3D-Drucker zu senden. 3D-
gedruckte Teile sind sehr niitzlich, um
sich anzuschauen, wie komplizierte
Verbindungen zusammengebaut
werden, und um zu priifen, wie
mechanische Teile zusammen
funktionieren.

»

AUSGEZEICHNETES
GEBAUDE/EFFEKT
VOR ORT

Der letzte Schritt ist das Beladen des
Lastwagens und der Versand der
Lieferung direkt zur jeweiligen
Baustelle. Dieser Vorgang ist der letzte
und liberaus wichtig, weil damit die
Auftragsbearbeitung abgeschlossen
wird. Unsere Qualitatskontrolle ist in
jeder Phase prasent — von der
Anlieferung der Materialien in der
Fabrik, Giber die einzelnen
Produktionsschritte hinweg bis hin zur
Verladung der hergestellten Waren auf
den Lastwagen.

Wahrend der Lieferung stehen wir in
Kontakt mit dem LKW-Fahrer, um
sicherzustellen, dass mit unserer
Lieferung nichts schief geht. Wir sind
uns sicher, unser Ziel erreicht zu haben,
sobald die Waren ausgeliefert, installiert
und ordnungsgemal in die gegebene
Struktur eingepasst sind.
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AUSGEZEICHNETES
NUTZUNG UNSERER MASCHINELLE .
BIM-MODELL EBAUDE/EFFEKT
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AERAUSFORDERURNE ANGENOMMEN!!
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alum-fab.com +48 22 669 44 17

N}

Fundusze
Europejskie
Poiias Wichodng

. -

(
el
|15
~1 |
.
]
- e B
]
—
|
|
~ ]
L
1 %
L] T
"‘\““'“‘-
gy
-
H"-H,,.‘“
S
-
e iy o
"'-.H‘-.“‘
iy =
o by
1 ;
i 1 iy =
SN SN
BN .
iy

y Sy,

Ty X
iy e
Loty e,
NG e
!JJ" -
L5

evena,
LI T

> @

MAIL UNSER BURO

15 Powazkowska St.
info@alum-fab.com
01-797 Warsaw



